
基于应力波技术的工业装备智能运维与在线监测解决方案

工业装备的健康状态直接关系着生产的可靠性，高效性和安全性，

进而直接影响企业的经济效益和市场竞争能力。随着先进测量仪器，

分析算法，物联网，云计算，人工智能等技术的深入发展和普及，设

备的在线运维和状态监测也越来越普及，并变得更加智能，更加高效。

基于应力波技术的工业装备智能运维与在线监测一直是工业装

备健康监测的重要部分和前沿技术，相较于振动噪声监测，应力波监

测能够更早的发现装备的潜在问题。

 产品介绍

该系统针对旋转设备、管道、阀门、压力容器、变压器，混凝土，

钢结构等工业装备，通过高精度、高灵敏的应力波传感器将工业装备

状态信息转化为应力波信号数据，结合行业大数据集与定制算法模型，

高效利用和分析信号数据，边缘端协同云端服务，形成工业装备智能

运维方案，让工业生产更安全、更高效、更经济。



 硬件介绍

应力波数据采集

高灵敏度应力波传感器快速、简易安装，边缘端高效完成信号数

据边缘计算，将数据传输至云端。

智能数据分析

云端利用智能算法模型对工业装备现状态、现故障及严重程度以

及未来故障的发生进行判断

实时获取工业装备运维方案

用户端可获得可视化的工业装备数据，及时掌握工业装备预警信

息、健康管理和智能运维方案。



软件介绍

该系统核心软件工业装备只能运维平台是国内较早开发的工业

人工智能监测应用软件之一。目前可提供软硬一体化的工业装备健康

管理和智能维护解决方案，并形成了具有自主知识产权的核心技术，

构建了涵盖传感器、数据采集设备、数据传输设备、数据分析软件、

智能维护平台的完整产品体系。

软件平台充分发挥声发射监测技术相关硬件特点，深度结合并发

掘客户需求。可满足装备管理，状态评估，全生命周期管理，远程协

作，智能运维等客户需求。



 产品特点

 灵敏度高，适合早期故障诊断；

 传感器安装灵活，没有安装方向限制；

 不受现场可听见机械噪声影响；

 应用范围广，可应用于裂纹监测、泄露、腐蚀、旋转设备故障诊

断、新型材料性能检测等；

 可提供随时间、载荷、温度等变化的实时信息，十分适合在线监

测；

 可以实现故障源的定性、定量化、定位判断。

 应用案例

案例一：风力发电机组的测试与监测

风力发电机组情况：

 工作条件恶劣、温度和湿度变化较大

 重载、受载情况复杂、交变载荷

 低速旋转（5-14r/min)

 振动监测对超低速旋转设备失效



传感器安装 故障诊断与分析

故障量化

创造的价值：

 1）维保项目成本评估依据；

 2）激活一笔价值 1000 余万元的呆滞物料；

 3）优化了主轴承的运输和存储工艺；

案例一：某天然气净化厂风机监测

已在线监测超过 24个月，准确发现多起轴承故障并报警。

现场环境：



状态监测与分析：

状态跟踪与实物分析：

创造的价值：

1）替代人工巡检；

2）成为轴承运维的依据，实现了基于轴承状态的维修。



案例三：某钢厂大包回转平台监测

现场环境与声发射传感器的安装：

故障确认：

创造的价值：

1） 成为轴承运维的依据，实现了基于轴承状态的维修

2） 提前维护，避免了重大事故的发生

 客户与服务




